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. WYMAGANIA OGOLNE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1. Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot majagcych na celu rozwoj ogdlnodostepnej infrastruktury kulturalnej
miejscowosci Bejsce polegajgcych na remoncie czesci pomieszczen swietlicy wiejskiej
w Bejscach na dziatce oznaczonej w ewidencji gruntdw numerem 155/2.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej
specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robét przewidzianych w dokumentaciji i przedmiarze rob6t. Obejmujg prace zwigzane z
dostawg materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem robdot wykonywanych na
miejscu.

1.2. Zakres robét objetych specyfikacja

W ramach prac zwigzanych z utwardzeniem terenu przewiduje sie wykonanie
nastepujgcego zakresu robot :

e Roboty rozbiérkowe i demontazowe (rozbiorka drewnianej podtogi na legarach
oraz drewnianego podwyzszenia sceny, rozbidrka podtogi z ptytek gres, skucie
oktadziny Sciennej z ptytek, rozbiorka okfadziny Sciennej z boazerii drewnianej,
rozbiérka pieca kuchennego, rozbiérka czesci Scianek dziatowych, demontaz
starej instalacji C.O. elektrycznej oraz wod-kan). Roboty te wykonane zostang
przez Inwestora we wtasnym zakresie.

e Wykonanie posadzki z wyktadziny rulonowej PCV w pomieszczeniu Sali
Swietlicowe;j.

e Wykonanie posadzki z ptytek gres w pomieszczeniu kuchni, magazynku oraz
klatki schodowe;j.

e Wykonanie sufitu podwieszanego w Sali Swietlicowej z ptytami z wiokien
mineralnych z rastrami o wymiarach 600x600 mm gr 15mm.

e Wykonanie S$cianki dziatowej z ptyt gipsowo-kartonowych na pojedynczej
konstrukcji nosnej pomiedzy pomieszczeniami magazynku a Sala Swietlicowa.

e Wykonanie balustrady schodowej ze stali nierdzewnej AISI 304 o powierzchni
szlifowanej i wysokosci 110 cm przy schodach na 2 kondygnacje.

e Wymiana drewnianej konstrukcji oraz warstwy wykonczeniowej podwyzszenia

sceny w Sali Swietlicowe;.

Montaz w czesci okien Sali S$wietlicowej nawiewnikéw higrosterowanych EMM.

Wymiana stolarki drzwiowej oraz parapetéw okiennych wewnetrznych.

Wymiana instalacji C.O. oraz wod-kan (wg projektéw branzowych).

Wymiana instalacji elektrycznej oraz teletechnicznej (wg projektéw branzowych).

Doktadny zakres prac zostat zawarty w przedmiarach rob6t stanowigcych integralng

cze$¢ dokumentacji przetargowe;.
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1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi
Normami. Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym
przypadku nastepujgco:

Dziennik Budowy — opatrzony pieczecig Zamawiajgcego zeszyt, z ponumerowanymi
stronami, stuzgcy do notowania wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania zadania
budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbioréw robot, przekazywania polecen i
innej korespondenciji technicznej pomiedzy Inspektorem i Wykonawca.

Inspektor Nadzoru - osoba wyznaczona przez Inwestora, upowazniona do kontroli
nad Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania Robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizaciji
Kontraktu.

Materiaty — wszystkie materiaty budowlane niezbedne do wykonania Robo6t, zgodne z
Specyfikacjami Technicznymi i zaakceptowane przez Inspektora.

Polecenie Inspektora - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Budowy, w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji Robot lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa - cze$¢ Dokumentacji, ktéra wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem Robét.

Przedmiar robét - wykaz robot z podaniem ich ilosci

Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng
catos¢ konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia
przewidywanych funkcji techniczno- uzytkowych.

1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robét

Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robdét majgcych na celu rozwdj
ogolnodostepnej infrastruktury kulturalnej miejscowosci Bejsce polegajgcych na
remoncie czesci pomieszczen Swietlicy wiejskiej w Bejscach. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowo-kosztorysowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora
Nadzoru. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga
akceptacji Inspektora Nadzoru nadzorujgcego realizacje umowy.

1.6.Dokumentacja, ktérg nalezy przedstawic¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢é zgodna z
zasadami podanymi w niniejszej ST.

Dodatkowo wykonawca dostarczac bedzie nastepujace informacje:
a) Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszczegolnione w dalszej
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czesci opracowania.
b) Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentéw, wyszczegolnione w dalszej
czesci opracowania.

1.7.Przepisy bezpieczeninstwa

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow dotyczacych
bezpieczenstwai higieny pracy. W szczegolnosci wykonawca ma obowigzek zadbac,
aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia oraz nie spetniajgcych wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce,
socjalne i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia osob zatrudnionych na
budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Koszty zwigzane z
zapewnieniem i utrzymaniem bezpieczenstwa terenu budowy przyjmuje sie, ze
zostaty uwzglednione w Cenie Ofertowej.

1.8. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow ochrony przeciwpozarowej. WWykonawca
bedzie utrzymywat sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie
przepisy. Materiaty tatwopalne powinny by¢ przechowywane zgodnie z przepisami
przeciwpozarowymi oraz z dala od osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiadat za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy. W
szczegolnosci zabrania sie palenia tytoniu z wytgczeniem miejsc do tego
wyznaczonych.

1.9.Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca jest zobowigzany do zapoznania sie z Prawem Polskim i innymi przepisami
wiadz centralnych i lokalnych oraz z przepisami statutowymi i wytycznymi, ktére sg w
jakikolwiek sposdb powigzane z robotami. Wykonawca bedzie w petni odpowiedzialny
za przestrzeganie tego prawa, przepisow, zasad i wytycznych w trakcie realizacji robot.
Wykonawca bedzie przestrzegat prawa do patentdéw i bedzie w petni odpowiedzialny za
spetnianie wszelkich wymagan prawnych w stosunku

do uzywanych opatentowanych urzgdzen lub metod oraz stale bedzie informowat
Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie pozwolen i innych
stosownych dokumentow.

1.10.Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia robdt budowlanych w sposéb
gwarantujgcy bezpieczenstwo na budynku inwestora podczas wykonywania robot
budowlanych, szczegdlnie zobowigzany jest do jego ochrony przed wlamaniem,
wybuchem pozaru, zalaniem obiektu wodg, utrzymywaniem w stanie sprawnosci
instalacji w okresie prowadzenia robot budowlanych. Teren budowy nalezy
oznakowa¢ odpowiednim znakami ostrzegawczymi, komunikacje pieszg i
samochodowa nalezy ukierunkowac z jednej strony.

Fakt przystgpienia do Robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem
w sposob uzgodniony z Inwestorem oraz przez umieszczenie w miejscach i ilosciach
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okreslonych przez Inspektora tablic informacyjnych.

Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez
caty okres realizacji Robét.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie,
ze jest witgczony w Cene Kontraktowa.

2. MATERIALY

2.1.Zrédta uzyskania materiatow

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do
robét, Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia, szczegotowe
informacje dotyczgce proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania
tych materiatéw jak rowniez odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki
materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materiaty z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

2.2.Jakos¢ materiatow

Wszystkie materiaty dostarczone do wbudowania powinny by¢ nowe, wysokiej jakosci
i starannie wykonane. Powinny by¢ zakupione tylko od zatwierdzonych dostawcéw,
ktorzy powinni by¢ zdolni zademonstrowac¢ stosownos¢ danego produktu poprzez
referencje do podobnych zastosowan, oraz ze jest on wtasciwy do uzycia zgodnego z
intencjg przedstawiong w specyfikaciji.

Materiaty i produkty powinny posiadaé certyfikaty potwierdzajgce ich zgodnos¢ z
odpowiednimi specyfikacjami narodowych lub miedzynarodowych organizacji
normujgcych.

2.3.Zatwierdzanie materiatéw i urzadzen

Wykonawca powinien dostarczy¢ Inspektorowi Nadzoru petng informacje na temat
wszelkich materiatow i produktéw.

Przed ztozeniem jakiegokolwiek zamdwienia na materiaty lub produkty, Wykonawca
powinien ztozy¢ wniosek o zatwierdzenie. Podane w nim informacje powinny byc¢
jednoznaczne i starannie podane w standardowej formie uzgodnionej uprzednio z
Inspektorem Nadzoru.

2.4.Sktadowanie materiatéow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg
one potrzebne do robot, byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg
jakos¢ i wtasciwosci i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca tymczasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie placu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza placem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.
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2.5.Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom

Materiaty i konstrukcje nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce
wywiezione z placu budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora
Nadzoru. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do
innych robdt, niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw i
konstrukcji zostanie przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i
niezaptaceniem.

2.6.Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja projektowa lub specyfikacje techniczne przewidujg mozliwos¢
wariantowego zastosowania rodzaju materiatbw w wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze, co najmniej 3
tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane
dla badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet musi byc
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z

zasadami okreslonymi w specyfikacjach technicznych, dokumentacji projektowej i
wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore
nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych
materiatow.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogow
bezpieczenstwa. Srodki transportowe powinny spetniaé odpowiednie wymagania w
zakresie parametrow charakteryzujgcych pojazdy, w szczegolnosci w odniesieniu do
gabarytow i obcigzenia na 0s. Jakiekolwiek skutki finansowe oraz prawne, wynikajgce
z niedotrzymania wymienionych powyzej warunkow obcigzajg Wykonawce.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowsg, oraz za
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jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ =z
dokumentacjg  kosztorysowg, specyfikacjami technicznymi, oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wszystkich elementéw robét zgodnie z dokumentacijag projektowg lub przekazanymi na
pismie instrukcjami Inspektora Nadzoru. Wykonawca na wtasny koszt skoryguje
wszelkie pomyiki i btedy w czasie trwania robét, jesli wymagac tego bedzie Inspektor
Nadzoru.

Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru
nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementow robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie,
dokumentacji kosztorysowej, specyfikacjach technicznych, normach i wytycznych.

Przypodejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i
robdt, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatdw,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badain naukowych oraz inne czynniki wptywajgce
na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, pod grozbg zatrzymania robot. Wszelkie dodatkowe koszty z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggng¢ zatozong jakosc¢ robdét. Wykonawca odpowiedzialny jest za petna kontrole
robét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli,
witgczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robaot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest
zadowalajgcy. Wykonawca bedzie przeprowadzat pomiary i badania materiatéw oraz
robét z czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano z wymaganiami

zawartymi w dokumentacji projektowej i specyfikacjach technicznych.
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

a) Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodno$é¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

b) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

¢ Polskg Normg lub

e aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1i ktore
spetniajg wymogi specyfikacji technicznych.

W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sg wymagane przez specyfikacje
techniczng, kazda partia dostarczona do robot bedzie posiadac atest.
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Produkty przemystowe bedg posiadaé atesty wydane przez producenta poparte w
razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan
bedag dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

Materiaty i konstrukcje posiadajgce atesty a urzgdzenia-wazne legalizacje mogg by¢
badane w dowolnym czasie. Jezeli zostanie stwierdzona niezgodnosc¢ ich wtasciwosci
ze specyfikacjg techniczng to takie materiaty i/lub urzadzenia zostang odrzucone

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Rodzaje odbioréw roboét

W zaleznosci od ustalen specyfikacji technicznej, roboty podlegajg nastepujgcym
etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
odbidr czesciowy,

odbior koncowy,

odbidr ostateczny.

7.2. Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych robdét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
0golnego postepu robot. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowos¢ danej
czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie poézniej jednak niz w ciggu trzech dni od daty zgtoszenia.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja budowlang i specyfikacjami
technicznymi.

7.3. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym robot.

7.4. Odbiér koncowy robét

Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w

odniesieniu do ich ilosci, jakosci i warto$ci.
Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie
stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwilocznym

powiadomieniem na pisSmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbior kohcowy robét
nastgpi w terminie ustalonym w umowie. Odbioru koncowego dokona komisja

wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy.
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Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie
przediozonych dokumentéw, wynikbw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng i specyfikacjami technicznymi.

W toku odbioru korncowego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych
w trakcie odbioroéw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie
wykonania rob6t uzupetniajgcych i poprawkowych.

W  przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych Iub robot
uzupetniajgcych w warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakosC¢ wykonywanych robot w
poszczegodlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg
kosztorysowg i specyfikacjami technicznymi, z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robét w stosunku do
wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

Dokumenty do odbioru koncowego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru kohcowego robdt jest protokét
odbioru koncowego robdét sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru koncowego Wykonawca zobowigzany jest przygotowaé nastepujgce
dokumenty:

e uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, szczegdlnie z odbioru robdt
zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz dokumentacje potwierdzajgca
wykonanie zalecen Inspektora Nadzoru,
technologiczne wskazania i ustalenia,
atesty wbudowanych materiatow,
raport techniczny,
inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

7.6. Odbiér ostateczny

Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbior ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad odbioru korcowego.
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Il. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

W zakresie ponizszych robdét majg zastosowanie zasady okreslone w Zasadach
Ogdélnych. W  przypadku koniecznosci szczegdtowego okreslenia  kwestii
unormowanych w Zasadach Ogodlnych lub gdy sg one odmienne to uregulowania
zapisano przy poszczegolnych ponizej wymienionych zakresach robat.

ROBOTY MALARSKIE

l. Powloki malarskie

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru rob6t majagcych na celu rozwdj ogdlnodostepnej infrastruktury kulturalnej
miejscowosci Bejsce polegajgcych na remoncie czesci pomieszczen swietlicy wiejskiej
w Bejscach na dziatce oznaczonej w ewidencji gruntdw numerem 155/2.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3.Zakres roboét objetych specyfikacja techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie robét malarskich na obiekcie.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogolne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ robét z
dokumentacjg kosztorysowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora
Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji technicznej "Wymagania
Ogdlne".

2. Materiaty

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow
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Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogolne".

2.2. Stosowane materiaty
e Farby lateksowe
e Farby olejne

Do kazdej partii materiatbw powinno zosta¢ wystawione przez producenta
zaswiadczenie o jakosci wyrobow. Zaswiadczenie to winno zawiera¢ charakterystyke
materiatu, zastosowane skfadniki, okres, w ktorym wyprodukowano dang partie
materiatu.

3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
Ogodlne" .

Roboty malarskie prowadzone bedg przy uzyciu sprzetu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
- Srodki transportu do przewozu materiatéw
- sprzet do wykonywania prac malarskich
- drobny sprzet pomocniczy

4. Transport

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji technicznej
,YWymagania Ogolne"

4.2. Wymagania szczegotowe

Farby nalezy transportowac i przechowywa¢ w opakowaniach zamknietych w
temperaturze od 5°C do 25°C, sktadowac¢ w pomieszczeniach suchych i przewiewnych.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdét podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
Ogodlne"

Do wykonywania robot malarskich mozna przystgpi¢ dopiero po wyschnieciu tynkéw i
gtadzi gipsowych. Wilgotnosé powierzchni tynkowych i gipsowych przewidzianych pod
malowanie powinna byc¢ nie wieksza niz :
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e dla farb emulsyjnych 4%
e dla farb wapiennych 6%
e dla farb olejnych, olejno-zywicznych i syntetycznych 3%

Malowani tynkow o wyzszej wilgotnosci niz podana powyzej moze powodowac
powstawiani plam, a nawet niszczenie powtoki malarskiej. Drewno, sklejka, ptyty
pilsSniowe twarde powinny mie¢ wilgotnosc¢ nie wiekszg niz 12%.

Tynki przeznaczone do malowania powinny spetniaé nastepujgce wymagania
techniczne :

e powierzchni tynkdbw powinna pod wzgledem doktadnosci odpowiadaé
wymaganiom normowym,

e wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny by¢é naprawione przez
przystgpieniem do malowania przez wypetnienie zaprawg uszkodzonych
miejsc i zatarcie rowno z powierzchnig tynku

e przygotowana pod malowanie powierzchnia tynku powinna by¢ oczyszczona
od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadze, tluszcze itp.) i chemicznych
(wykwity z podtoza, rdza, oraz zbrojenie podtynkowe itp.) oraz osypujgcych
sie ziaren piasku.

Powierzchnie konstrukgcji stalowych powinny by¢ oczyszczone ze starej zgorzeliny, rdzy
(do czystej ISnigcej powierzchni), pozostatosci zaprawy, kurzu i plam ttuszczu.

Roboty malarskie powinny byé wykonywane w temperaturze nie nizszej niz +5°C (z
zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0 °C).
Zaleca sie, aby temperatura w chwili wykonywania robo6t malarskich wynosita :
e przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od +12°C do 18°C
e przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i olejno-zywicznymi od
+10°C
e przy lakierowaniu i powlekaniu emalig +20°C ( w pomieszczeniu przy
zamknietych  oknach), jak réwniez przy malowaniu wyrobami
chemoutwardzalnymi i poliuretanowymi.

Roboty malarskie na zewnagtrz budynku nie powinny by¢é wykonywane w okresie
zimowym, a w okresie letnim podczas opadoéw atmosferycznych, podczas intensywnego
nastonecznienia malowanych powierzchni lub w czasie wietrznej pogody.
Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych w dniach deszczowych.

5.2. Malowanie farbami lateksowymi i emulsyjnymi

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzchni tynku nie zaleca sie gruntowac (o ile
producent farby nie podaje inaczej). Na chfonnych podtozach nalezy stosowaé do
gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego
rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej. Podtoze do
malowania powinno by¢ odpowiednio przygotowane (wg wymagan podanych powyzej).
Gotowa powioka malarska powinna by¢ niezmywalna przy stosowaniu $Srodkow
myjacych i dezynfekujgcych oraz odporna na tarcie i na szorowanie, a takze na
reemulgacje.

Powierzchnia powtoki nie powinna mie¢ uszkodzeh. Powinna by¢é bez smug,
przeswitdw, plam i sladéw pedzla. Nie dopuszcza sie obecnosci spekan, tuszczenia sie
i odstawania powtoki od podfoza oraz widocznych tgczen i poprawek. Dopuszcza sie
chropowatos¢ powioki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podioza.
Wykonana powtoka nie powinna wydziela¢ przykrego zapachu i zawiera¢ substanciji
szkodliwych dla zdrowia. Barwy powtok powinny by¢ jednolite i rbwnomierne.
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5.3. Malowanie farbami olejnymi

Powloki farb olejnych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze wzorcem, bez sladéw
pedzla, smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego
podtoza lub podktadu. Powtoka powinna bez przeswitéw pokrywac podtoze lub podkiad.
Dopuszcza sie nieznaczne miejscowe przeswity wytgcznie przy powilokach
jednowarstwowych.

Powloki powinny mie¢ jednolity potysk a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie matowe
lub pétmatowe. W przypadku powtok jednowarstwowych dopuszcza sie nieznaczne
miejscowe zmatowienie oraz réznice w odcieniu. Przy malowaniu dwu lub trzykrotnym
pierwsza warstwa powtoki powinna by¢ wykonana z farby do gruntowania ogdélnego
stosowania lub farby rdzochronnej, a nastepne z farby nawierzchniowej. Wszystkie
powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymywaé prébe na : wycieranie,
zarysowanie, zmywanie wodg z mydtem, przyczepnosc i wsigkliwosc.

6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
Ogodlne".

Dostarczane na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ Kierownik Budowy w porozumieniu
z Inspektorem Nadzoru.

7. Obmiar roboét

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogdlne".

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2. llos¢ robo6t okresla sie na podstawie Dokumentacii
Projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych
w naturze.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru prac podano w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogodlne".
Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu ich
wykonania w nastepujgcych terminach :

e powtoki z farb kazeinowych, emulsyjnych— nie wczesniej niz po 7 dniach

e powloki z farb wapiennych, krzemianowych, olejnych, syntetycznych oraz

lakieréw i emalii - nie wczesniej niz po 14 dniach

Badania techniczne nalezy przeprowadzac przy temperaturze powierza nie nizszej niz
+50C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza 65% oraz podczas pogody bezdeszczowej.
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Odbior robot malarskich wewnetrznych obejmuje nastepujace badania :

e sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego powtok malarskich polegajgcy na :
stwierdzeniu rownomiernego roziozenia farby, jednolitego natezenia barw,
braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu
lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, widocznych sladow pedzla itp.

e sprawdzeniu zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem

e Sprawdzenie potysku

W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sie ich usuniecie w
sposob nastepujacy :

e przeswity spodnich warstw : nalezy ponownie wykona¢ wierzchnig powtoke
malarska,

e Slady pedzla na powierzchni powtoki : j.w.

e plamy na powierzchni powtoki : j.w.

e odspojenie sie, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powioki lub sfatdowanie
powtoki : nalezy oczysciC powierzchnie z natozonej farby, ponownie starannie
przygotowaé powierzchnie pod malowanie i doktadnie nanie$¢ nowg warstwe
powtoki.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej
~YVymagania Ogolne".

10. Przepisy zwigzane
10.1.
ormy

1. PN-69/B-10280/Ap1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi

2. PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogodlne wytyczne

3. PN-EN ISO 12944-7:2001AFarby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich - Czes¢ 7:
Wykonywanie i nadzor prac malarskich

4. PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery - Terminy i definicje dotyczace
wyrobow lakierowych - Czes¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody
naktadania

5. PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania

6. PN-C-81901:1997 Farby i podktady olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i
ftalowe kopolimeryzowane strenowane

7. PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe
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TYNKI ZWYKLE | GLADZIE GIPSOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru rob6t majagcych na celu rozwdj ogdlnodostepnej infrastruktury kulturalnej
miejscowosci Bejsce polegajgcych na remoncie czesci pomieszczen swietlicy wiejskiej
w Bejscach na dziatce oznaczonej w ewidencji gruntdw numerem 155/2.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych specyfikacja techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie robét tynkarskich.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogolne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ robot z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej "Wymagania
Ogodlne".

2. Materiaty

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogolne".

Zaprawy do wykonywania gtadzi gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy” lub
aprobatom technicznym.

2.2. Stosowane materiaty
e Zaprawa tynkarska cementowo-wapienna
e Gtadzie gipsowe

3. Sprzet
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3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
Ogodlne" .

Roboty tynkarskie zwigzane z wykonaniem muréw budynku prowadzone bedag przy
uzyciu sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

3.2. Wymagania szczego6towe

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:
e Srodki transportu do przewozu materiatow,
e betoniarki do przygotowania zapraw,
e wycigg budowlany,
e drobny sprzet pomocniczy

4. Transport

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji technicznej
~YWymagania Ogdlne"

Mase tynkarskg nalezy transportowa¢ srodkami nie powodujgcymi :
e naruszenia jednorodnosci masy
e zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczgtkowego (bezposrednio po
wymieszaniu)

5. Wykonanie robot

5.1. Ogodlne zasady wykonania roboét

Ogdlne zasady wykonania robét podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
Ogodlne"

1. Przed przystgpieniem do wykonywania robd6t tynkowych powinny byé
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne oraz
wbudowane meble, o ile sg wstawiane w nie-otynkowane wneki. W
uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie osadzanie mebli wbudowanych po
wykonaniu tynkow.

2. Zaleca sie przystepowanie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i
skurczu murow lub skurczu scian betonowych, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po
zakonczeniu roboét stanu surowego,

3. Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C i pod warunkiem,
ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach
mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-
montazowych w okresie obnizonych temperatur”. ITB, Warszawa 1988.
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4. Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych
dwoch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. Nalezy
je ostania¢ matami, daszkami lub w inny odpowiedni sposob.

5. W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki cementowe, cementowo-
wapienne i wapienne powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu |
tygodnia, zwilzane wodg.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze z elementéw ceramicznych i cegty wapienno-piaskowe;j.

1. W murze ceglanym spoiny powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gtebokosé
10—15 mm od lica muru. Jezeli mur jest wykonany na spoiny petne, nalezy je
wyskrobaé na gteboko$¢ jak wyzej lub zastosowaé specjalne s$rodki za-
pewniajgce nalezytg przyczepnos¢ tynku do podtoza.

2. Przed rozpoczeciem tynkowania stropéw ceglanych nalezy usung¢ zaprawe
wystajgcg ze spoin. Dolne pofki belek stalowych powinny by¢ osiatkowane.

3. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami
oraz usung¢ plamy z rdzy i substanciji ttustych. Plamy z substanc;ji ttustych mozna
usung¢ przez zmycie 10-procentowym roztworem szarego mydta lub przez
wypalenie lampg benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchnie muru nalezy
zwilzy¢, woda.

4. Podtoze betonowe pod tynk powinno by¢ rowne, lecz szorstkie.

5. Gfadkie podtoze betonowe nalezy nacigé¢ dtutami recznymi lub pneumatycznymi,
a nastepnie oczysScic je z pytu i kurzu.

6. Podloze stare zaleca sie nacig¢é w sposob podany w p. 2 nawet w przypadku
stosowania desek niestruganych.

7. Elementy prefabrykowane powinny by¢ czyste, niepylace i pozbawione $ladow
smarow. Powierzchnie nalezy oczysci¢ piaskownicg. Dozwolone sg drobne raki.
Niedopuszczalna jest tuszczgca sie zendra na powierzchni prefabrykatéw.

8. Bezposrednio przed tynkowaniem beton powinien by¢ obficie nawilzany wod3.

5.3. Wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych

1. Tynki dwuwarstwowe z zaprawy cementowo-wapiennej mogg by¢ stosowane na
przecietnym wykonhczonych elewacjach, na innych zaprawach w przecietnie
wykonczonych wnetrzach budynkow; tynki cementowe nalezy. stosowaC w
przypadku wymaganej szczelnosci i znacznej odpornosci na czynniki agresywne.

2. Tynk dwuwarstwowy powinien by¢ wykonywany z obrzutki i narzutu. Rodzaj
obrzutki nalezy uzalezni¢ od rodzaju podfoza. Narzut powinien by¢ wyréwnany i
zatarty jednolicie na ostro (kat. Il) lub na gtadko (kat. III).

3. Marka zaprawy na narzut powinna by¢ nizsza niz na obrzutke.

4. Obrzutke na podtozach ceramicznych, kamiennych, z betonéw kruszywowych lub
z betonéw komoérkowych nalezy wykonywaé z zaprawy cementowej | : | o
konsystencji odpowiadajgcej 10—12 cm zagtebienia stozka pomiarowego.
Grubos¢ obrzutki powinna wynosi¢ 3-4 mm. Na podtozu z gestej siatki
naciggnietej na drutach, obrzutke nalezy wyciska¢ na drugg strone siatki.
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5. Narzut wierzchni powinien by¢ nanoszony po zwigzaniu zaprawy obrzutki, lecz
przed jej stwardnieniem. Podczas wyrownywania nalezy warstwe narzutu
dociskac pacg przesuwang stale w jednym kierunku.

Na narzut powinny by¢ stosowane nastepujgce zaprawy:

e wapienne - z wapna lasowanego, o odpowiednim stosunku wapna : piasku
tji. I: 4, 1:3 lub | : 2, albo wapna hydratyzowanego -1:3,

e gipsowe-wapienno; przy tynkowaniu $cian dodatek gipsu. powinien
wynosi¢ do 10%, przy tynkowaniu stropdw — do 30% w stosunku do
objetosci wapna,

e cementowo-wapienne; do tynkow nie narazonych na zawilgocenie |: 2 :
10, do tynkéw zewnetrznych . 1,5 :5, do tynkdw narazonych na
zawilgocenie I: 0,3 4,

e cementowe; do tynkow nie narazonych na zawilgocenie | : 4, do tynkow
narazonych na zawilgocenie 1:3,

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje odpowiadajgcg 7—10 cm, a przy podtozu z
nienasigkliwego kamienia tamanego 4—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
Narzut mozna wykonywac bez pasow lub listew,, Sciggajgc go paca, a nastepnie
zacierajgc packa, drewniang. Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8—15 mm.

5.4. Wykonanie gtadzi gipsowych

Przygotowanie podtoza przed wykonaniem gtadzi gipsowych polega na
oczyszczeniu z substancji tluszczowych i powilok malarskich, odkurzeniu i
zagruntowaniu preparatem zmniejszajgcym nasigkliwo$¢ i wzmacniajgcym
powierzchniowo podtoze. Nakfadanie gtadzi nalezy wykonywaC pacg stalowg
nierdzewng. Na Scianach wykonujemy gtadz, zaczynajgc okreslong szerokoscig od
posadzki do gory w kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubos¢ jednej warstwy gtadzi
wynosi minimum 2 mm. Wykonczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym
wyschnieciu. Gtadz wykanczamy poprzez wstepne przeszlifowanie reczne na catej
powierzchni drobnoziarnistym papierem $ciernym albo specjalng siateczkg do
szlifowania nr 100, a nastepnie doprowadzamy do idealnej gtadzi szlifujgc siateczkg nr
180.

6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
Ogodlne".
Badania w czasie prowadzenia Robdét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora
Nadzoru na biezgco, w miare postepu Robdt, jakosci uzywanych przez Wykonawce
materiatdw i zgodnosci wykonywanych Robdét z dokumentacjg projektowg i
wymaganiami ST. W szczego6lnosci obejmuja:

e badanie dostaw materiatow

e kontrole prawidtowosci wykonania Robot (geometrii i technologii)

e kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien

e ocene estetyki wykonanych robot

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentow dotyczgcych stosowanych materiatdw z wymogami prawa.




Rozwoj ogdlnodostepnej infrastruktury kulturalnej miejscowosci Bejsce

7. Obmiar robét

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogdlne".

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2. llos¢ robo6t okresla sie na podstawie Dokumentacii
Projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych
w naturze.

8. Odbior robét

Ogodlne zasady odbioru prac podano w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogdlne".
8.1. Odbidér podtoza
1. Odbidr podtoza nalezy przeprowadzac bezposrednio przed przystgpieniem do robét

tynkowych. Podtoze powinno by¢é przygotowane zgodnie z wymaganiami
przedstawionymi powyzej

2. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢ woda;

8.2.0dbior tynkow

1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

2. Dopuszczalne odchylenie powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie
ptaszczyzn tynkow zwyktych wewnetrznych podano w ponizszej tabeli. :
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DOPUSZCZALNE ODCHYLENIA DLA TYNKOW ZWYKLYCH

WEWNETRZNYCH
Kategoria Odchylenie powierzchni Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie przecinajgcych
t n?( tynku od ptaszczyzny i - - sie ptaszczyzn od kata
ynKku odchylenie krawedzi od linii pionowego poziomego przewidzianego w
prostej dokumentacji

nie podlegajg sprawdzeniu

nie wieksze niz 4 mm na nie wigksze niz 3 mm na Im [nie wieksze niz4 mmnalmi [nie wieksze niz4 mmna |
diugosci faty kontrolnej 2m ogotem nie wiecej niz 10 mm
na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi $ciany,
belki itp.)

m

liczbie nie wiekszej niz 3 na [m i ogétem nie wiecej niz 4 |ogotem nie wiecej niz6 mmna | Im
catej dtugosci faty kontrolnej|mm w pomieszczeniach do |catej powierzchni miedzy

2m 3,5 m wysokosci oraz nie  |przegrodami pionowymi (Sciany
wiecej niz 6 mm w belki tip.)

pomieszczeniach powyzej
3,5 m wysokosci

nie wieksze niz 3 mmiw nie wieksze niz2 mmnal |nie wieksze niz3 mmnalmi nie wieksze niz 3 mm na na

IV f

IV w

liczbie nie wigkszej niz 2 na
catej dtugosci taty kontrolnej || m i ogétem nie wigcej niz 3|i ogétem me wiecej niz 3 mm
2m mm w pomieszczeniach do |na catej powierzchni miedzy
3,5 m wysokosci oraz nie przegrodami pionowymi ($cia-
wigcej niz 4 mm w po- ny, belki itp.)

mieszczeniach powyzej 3,5
m wysokosci

nie wieksze niz2 mmiw nie wieksze niz 1,5 mm, na |nie wieksze niz2 mmnalm nie wigksze niz 2 mm na Im

Odchylenie promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego
promienia nie powinny by¢ wieksze niz:

e dla tynkow kategorii Il i Il — 7 mm,

o dila tynkow kategorii IV i IVf — 5 mm.
Dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw
kategorii II—IV nie powinny by¢ wigksze niz:

e na catej wysokosci kondygnacji — 10 mm,

e na catej wysokosci budynku — 30 mm.
Powierzchnia tynku doborowego kat. IVf powinna, by¢ bardzo gtadka, matowa, bez
widocznych ziarenek piasku.
Powierzchnia tynku wypalanego powinna by¢ bardzo gtadka, z potyskiem, o
ciemnym zabarwieniu.
Widoczne miejscowe nierownosci tynkow:

e doborowych i wypalanych — niedopuszczalne,

e pospolitych — dopuszczalne o szerokosci i glebokosci | mm i dtugosci do 50

mm w liczbie 3 nieréwnosci na 10 m2 tynku.

Tynki nie przewidziane do malowania powinny mie¢ na catej powierzchni barwe
o0 jednakowym natezeniu, bez smug i plam. wymagania te nie dotyczg tynkow
surowych rapowanych, wyréwnanych kielnig, sciggach paca i pedzlowanych.
Wypryski i specznienia na powierzchni tynku wskutek obecnosci w zaprawie nie
zgaszonych czgstek wapna (czesto gliny) sa:
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e dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych —
niedopuszczalne,
e dla tynkéw surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —
dopuszczalne w liczbie 5 sztuk na 10 m? tynku.
10. Pekniecia na powierzchni tynkow:
e dla tynkéw pocienionych, pospolitych, doborowych i wypalanych —
niedopuszczalne,
e dla tynkow surowych i jednowarstwowych zacieranych na ostro —
dopuszczalne wioskowate rysy skurczowe.
11.Dla wszystkich odmian tynkow sg niedopuszczalne nastepujgce wady:
e wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
roztwordw soli przenikajgcych z podtoza, plesni itp.
e Trwate Slady zaciekow na powierzchni,
e odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci
tynku do podtoza.
12.Minimalna przyczepnosc¢ tynku do podtoza cegty pustakow lub blokéw betonowych
pomna wynosic:
e dla tynkéw wapiennych — 0,01 MPa,
e dla tynkdw cementowo-wapiennych, gipsowo-wapiennych i cementowo-
glinianych — 0,025 MPa,
e dla tynkdw gipsowych — 0,04 Mpa,
e dla tynkéw cementowych — 0,05 MPa.

8.3. Odbidr gtadzi gipsowych

1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni gtadzi od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej
niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

3. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

e pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogdétem nie wiecej
niz 3 mm w pomieszczeniu,

e poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogotem nie wiecej
niz 4 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami,
belkami itp.).

4. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

e wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na
powierzchni tynkéw przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,

e trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze
wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

5. Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien
zawierac:

e ocene wynikow badan,

e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

e stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.

9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w specyfikacji technicznej
~YWymagania Ogodlne".
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10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

1.

2.

8.

9.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze

PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych

PN-B-10106:1997/AZ1:2002 Tynki i zaprawy budowlane - Masy tynkarskie do
wypraw pocienionych (Zmiana Az1)

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie
PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do murow - Czes¢ 12: Okreslenie
przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania
PN-EN 13658-1:2005 Listwy metalowe i obrzeza. Definicje, wymagania i
metody badan. Czes¢ 1: Tynkowanie wewnatrz pomieszczen

PN-EN 13658-2:2005 Listwy metalowe i obrzeza. Definicje, wymagania i
metody badan. Czes¢ 2: Tynkowanie zewnetrzne

PN-EN 998-1:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do murow. Czes¢ 1:
Zaprawa tynkarska.

10.PN-87/B-02355 Tolerancje wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogoine
11.PN-ISO 3443-8:1994 Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robét

budowlanych
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POSADZKI Z PLYTEK GRES

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot majagcych na celu rozwdj ogdlnodostepnej infrastruktury kulturalnej
miejscowosci Bejsce polegajgcych na remoncie czesci pomieszczen swietlicy wiejskiej
w Bejscach na dziatce oznaczonej w ewidencji gruntdw numerem 155/2.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie posadzek w z ptytek gres.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogdlne".

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ robot z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w specyfikacji technicznej "Wymagania
Ogdlne".

2. Materiaty

2.1. Wymagania dotyczgce wiasciwosci materiatow.

2.1.1. Ptytki ceramiczne - wg PN-EN 159:1996, PN-EN 176:1996, PN-EN 177:1997, PN-
EN 178:1998, PN-ISO 13006:2001, PN-EN 1SO10545-1(gat. I) i PN-EN ISO 10545-2
lub odpowiednich aprobat technicznych

2.1.2. Kleje (do gresu)—wg PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych
2.1.3. Zaprawy do spoinowania — wg odpowiednich aprobat technicznych.
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2. Sprzet

Roboty mozna wykonywa¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu
odpowiedniego dla danego rodzaju robaot, np.:

- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia powierzchni podtoza,

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia i urzgdzenia do ciecia ptytek,

- packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wys. zgbkéw 6-12 mm do

rozprowadzania klejow,

- taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- wkiadki dystansowe,

- mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do zapraw klejowych,

- gabki do mycia oraz czyszczenia wyktadziny.

4. Transport

Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zapewniajgcymi
ochrone przed niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi, zgodnymi z wymaganiami
producenta materiatow.

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie podtozy.

Podktady cementowe lub z innych spoiw (PN-EN 13318) powinny by¢ wykonane
zgodnie z dokumentacjg. W projekcie powinno sie podawa¢ wymagang wytrzymatosc i
grubos¢ podktadu, sposéb jego utozenia oraz uktad szczelin i inne szczegoty.
Podstawowe wymagania o ile projekt nie stanowi inaczej, sg nastepujgce:

e podkiady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie min.
12 Mpa, a na zginanie min. 3 Mpa,

e podkfady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu klasy co najmniej B-20,

e grubos¢ podktadu zwigzanego z podtozem nie powinna by¢ mniejsza niz 25 mm,

e grubos¢ podktadu na izolacji przeciwwilgociowej nie powinna by¢ mniejsza niz 35
mm,

e grubos¢ podktadu ,ptywajgcego” na izolacji przeciwdzwiekowej lub cieplnej z
materiatu scisliwego (np. wetny mineralnej) nie powinna by¢ mniejsza niz 40 mm,

a w przypadku izolacji z wyrobéw sztywnych (np. sztywnego styropianu) nie
mniejsza niz 35 mm,

e w podktadzie powinny by¢ wykonane zaprojektowane szczegdty, np. szczeliny
dylatacyjne, przeciwskurczowe, cokoty, spadki itp.,

e szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji catego obiektu,
przy fundamentach urzadzen, wzdtuz osi stupow konstrukcyjnych oraz liniach
odgraniczajgcych posadzki o wyraznie réznigcych sie obcigzeniach; szerokosc
szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 4 do 12 mm,

e szczeliny powinny byC wypetnione odpowiednim materiatem wskazanym w

projekcie,
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szczeliny przeciwskurczowe powinny by¢ wykonane w odlegtosciach nie
przekraczajgcych:

- 3 m w podktadach na otwartym powietrzu na podtozu gruntowym,

- 4 m w podkltadach na podtozu gruntowym, lecz w pomieszczeniach

zamknietych,
- 6 m w podktadach usytuowanych w pomieszczeniach z niewielkimi
wahaniami temperatury,

- 5,5 m w podktadach usytuowanych w pozostatych miejscach,
temperatura powietrza podczas wykonywania podkfadéw cementowych oraz w
ciggu co najmniej 3 dni po wykonaniu podktadu powinna by¢ wyzsza niz 5 °C,
zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy przygotowa¢ zgodnie z
zapisem zawartym w projekcie,
zaprawe cementowg lub mieszanke betonowg nalezy uktadac niezwtocznie po jej
przygotowaniu, miedzy listwami kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci
podktadu, z zastosowaniem recznego Ilub mechanicznego zageszczania
powierzchni podktadu,
w swiezym podktadzie powinny by¢ uksztattowane szczeliny przeciwskurczowe na
gtebokosci od 1/3 do 2 grubosci podktadu,
powierzchnia podkfadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, pekniec, i ubytkow,
czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona,
w ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ pielegnowany,
podktad powinien mie¢ powierzchnie rowng, stanowigcg ptaszczyzne poziomag lub
zgodng z zaprojektowanym spadkiem; powierzchnia podktadu sprawdzana 2-
metrowa tatg przyktadang w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac przeswitow
wiekszych niz 3 mm; odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub
pochylonej nie powinno przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dtugosci i szerokosci
pomieszczenia.
Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

5.2. Wykonanie roboét (wg PN-75/B-10121).

posadzke z ptytek mozna wykonywacC jedynie na podkfadzie, ktorego
prawidtowos¢ wykonania zostata potwierdzona wpisem do dziennika budowy lub
protokotem odbioru dotgczonym do dziennika budowy,

wykonanie posadzek powinno by¢ zgodne z projektem okreslajgcym rodzaj
ptytek, klej stosowany do uktadania ptytek, grubos¢ warstwy kleju stosowanego
pod ptytki, szerokos¢ spoin, dylatacji itp.,

w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z ptytek uktadanych na
klejach na bazie cementu, w trakcie robét i przez kilka dni po wykonaniu posadzki
temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5 °C,

w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcyjnych obiektu, réwniez w posadzce
powinna by¢ wykonana szczelina dylatacyjna;

posadzka powinna byC czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub klejem
nalezy usuwac niezwtocznie w trakcie wykonywania posadzki,

powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i pozioma lub ze spadkiem podanym
w projekcie; dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny poziomej,
mierzone 2-metrowg tatg w dowolnych kierunkach i w dowolnym miejscu, nie
powinno by¢ wieksze niz 3 mm na catej dtugosci faty,
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spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugos¢ i szeroko$¢ pomieszczenia powinny

tworzy¢ linie proste; dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno

wynosic¢ wiecej niz:

- 2mmna 1 mi3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki przypadku
ptytek gatunku pierwszego,

- 3mmna 1 mi5mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki w przypadku
ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwg kleju na catej swej

powierzchni,

po wykonaniu fragmentu wyktadziny nalezy usung¢ nadmiar kleju ze spoin

miedzy ptytkami, w celu utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy

stosowac wktadki dystansowe,

zaleca sie, aby szerokosc¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm,
- od 100 mm do 200 mm - okoto 3 mm,
- od 200 mm do 600 mm - okoto 4 mm,

- powyzej 600 mm - okoto 5 -20 mm,

w miejscach przylegania do scian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami
o wysokosci 100 mm; cokoty powinny by¢ trwale zwigzane z posadzka,

w miejscach styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscu styku
dwoch odmiennych posadzek — posadzki te powinny by¢é odgraniczone
materiatem podanym w projekcie,

po zwigzaniu kleju nalezy usung¢ wktadki dystansowe i wypetni¢ spoiny zaprawg
do fugowania na menisk wklesty. Szczeliny dylatacyjne w posadzce wypetnic¢
odpowiednio elastyczng masg dylatacyjng lub zastosowac specjalne wkiadki.
Masa i wktadki powinny mie¢ aktualng aprobate techniczna.

Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ odnotowane w dzienniku
budowy.

6. Kontrola jakosci

6.1. Kontrola jakosci materiatéw.

przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rodzaju materiatu i
gatunku z projektem technicznym i zamowieniem,

wymagana jakos¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta
wiasciwym oznaczeniem materiatu i dostarczeniem swiadectwa lub deklaracji
zgodnosci materiatu z odpowiednim dokumentem odniesienia potwierdzajgcym
dopuszczenie materiatu do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie
(Polska Norma, aprobatg techniczng). W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien
zostac on zbadany zgodnie z odpowiednimi normami,

materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jakos¢, nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania,

nie dopuszcza sie do stosowania materiatdw, ktorych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm,

nie nalezy stosowac¢ materiatéw przeterminowanych,
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e wyniki odbioru materiatéw i wyrobéw powinny kazdorazowo by¢ wpisywane do
dziennika budowy.

7. Obmiar roboét

Jednostkg obmiarowg robot jest m2. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu
(przedmiaru) z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru.

8. Odbior robot

Roboty podtogowe i posadzkowe, jako zanikajgce, wymagajg odbiorow czesciowych,
podczas ktérych powinna by¢ skontrolowana jako$s¢ wykonanych prac i ich zgodnosé z
wymogami projektu technicznego. W trakcie prac dotyczgcych posadzek sg wymagane
nastepujgce odbiory czesciowe:

odbidr podtoza betonowego pod konstrukcje podtogi,

jakosci zastosowanych materiatow,

odbior kazdej z warstw izolacji przeciwwilgociowej (o ile jest zaprojektowana),
odbidr kazdej z warstw izolacji przeciwdzwiekowe;j (o ile jest zaprojektowana),
odbior podtogowego podktadu betonowego, z zaprawy cementowej lub z
innych materiatow pod posadzke,

odbior warstw: wyréwnawczej, wygtadzajgcej, adhezyjnej itp. (o ile s3g
zaprojektowane)

odbidr posadzki z ptytek.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

Badanie kohcowe posadzek nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu tych robdt i
powinny one obejmowac sprawdzenie:

kompletnosci przedtozonej dokumentacji,

zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg robot posadzkowych (projektem
budowlanym i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robét),
certyfikatow lub deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobow budowlanych,
prawidtowosci przygotowania poszczegoélnych warstw,

sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i
odcien nalezy sprawdzi¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu
technicznego oraz wzorcem ptytek,

sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za pomoca faty
kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w dwoch réznych kierunkach, w
dowolnym miejscu posadzki; przeswit miedzy tatg i powierzchnig posadzki
nalezy zmierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego
wzdtuz spoin na catej ich dtugosci i dokonanie pomiaru odchylen z
doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie zwigzania posadzki z podktadem przez lekkie opukanie posadzki
miotkiem drewnianym; charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem
niezwigzania posadzki z podktadem,
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e sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin
zewnetrznych i pomiaru suwmiarkg z doktadnos$cig do 0,5 mm,

e sprawdzenie grubosci warstwy kleju pod ptytka, ktdra nie powinna przekraczac
grubosci okreslonej przez producenta.

Wyniki kontroli posadzek powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w
projekcie i opisane w dzienniku budowy lub protokole zatgczonym do dziennika
budowy.

Odbior gotowej posadzki nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci jej wykonania z
zamowieniem, ktorego przedmiot okreslajg projekt budowlany i spec. techn. wyk. i
odbioru robdt, a takze dokumentacja powykonawcza. Posadzka powinna by¢
odebrana, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz
jeden wynik badania daje wynik negatywny, posadzka nie powinna by¢ odebrana.

9. Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilos§¢ m? posadzki wykonanej zgodnie z zamdwieniem i
uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

e PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
e PN-ISO 13006:2001 Ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

e PN-EN 87:1994 Piytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje,

klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

e PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci

wodnej E>10%. Grupa B 1.
e PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej
nasigkliwosci wodnej E< 3%. Grupa B I.

e PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci

wodnej 3%<E<6%. Grupa B lla.

e PN-EN 178:1998 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci

wodnej 6%<E<10%. Grupa B lIb.

e PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy
odbiorze.

e PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Klasyfikacja i okreslenie srodowisk.

e PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i
badania przy odbiorze.

e PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych),
klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

e PN-68/B-10156 Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

e PN-91/B-01823 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Zabezpieczenia powierzchni. Zasady doboru.

e PN-EN ISO 10545-2 Ptyty i ptytki ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i
sprawdzanie jakosci powierzchni.
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PN-EN 13318:2002 Podktady betonowe oraz materiaty do ich wykonania.
Terminologia.
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STOLARKA DRZWIOWA
1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru rob6t majagcych na celu rozwdj ogdlnodostepnej infrastruktury kulturalnej
miejscowosci Bejsce polegajgcych na remoncie czesci pomieszczen swietlicy wiejskiej
w Bejscach na dziatce oznaczonej w ewidencji gruntdw numerem 155/2.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot na zadaniu wymienionym w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych specyfikacja techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu montaz stolarki drzwiowej wewnetrznej.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w specyfikacji technicznej "Wymagania Ogolne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ robot z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Drzwi drewniane powinny by¢ osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjg
techniczng, zaleceniami i instrukcjg wbudowania, akceptowang przez Inspektora
nadzoru.

Montaz drzwi drewnianych powinien by¢é przeprowadzony zgodnie z wymaganiami
technicznymi Producenta.

Ogdlne wymagania dotyczgce rob6t podano w specyfikacji technicznej "Wymagania
Ogdlne".

2. Materialy

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
specyfikacji technicznej ,Wymagania Ogolne".

2.2. Stosowane materiaty
e Skrzydta drzwiowe wewnetrzne petne ptycinowe
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e Drzwi aluminiowe wewnetrzne

e Okucia
e akcesoria
3. Sprzet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ,Wymagania
Ogdlne" . Roboty prowadzone bedg przy uzyciu sprzetu mechanicznego
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w specyfikacji technicznej
~YWymagania Ogdlne"

4.2. Transport

Stolarka drzwiowa jest dostarczana w jednostkach fadunkowych, zabezpieczajgcych te
wyroby przed uszkodzeniem badz zniszczeniem. Poszczegdlne wyroby faczy sie w
zwarte tadunki transportowe, przy uzyciu palet.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogdélne wymagania dotyczace wykonywania rob6t podano w specyfikacji
technicznej ,Wymagania Ogoélne" Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do
akceptacji harmonogram robot uwzgledniajgcy

wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Stolarka budowlana. Wymagania i badania.

Szczegdtowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna podano w PN/B-
10087/96.

Wilgotno$¢ drewna stosowanego do produkcji okien i drzwi powinna wynosi¢ 10-16%.

6. Kontrola jakosci

6.1. Kontrola jako$ci powinna obejmowaé nastepujgce badania:
e sprawdzenie wymiarow — dopuszczalne odchytki wymiarowe wg PN-M-02139;
e sprawdzenie wykonania skrzydta drzwiowego, na powierzchniach widocznych po
zamontowaniu powinien by¢ zapewniony styk krawedzi czesci potgczonych,
rama skrzydta drzwiowego powinna byC¢ prosta, bez skrzywien, skrecen,




Rozwoj ogdlnodostepnej infrastruktury kulturalnej miejscowosci Bejsce

wichrowatosci i trwatych odksztatcen; skrzydto drzwiowe nie powinno wykazywac
pekniec, skrzywien, wichrowatosci, odchytka w wymiarach +-1 mm;

e sprawdzenie wykonania oscieznicy drzwi — dopuszczalne przesuniecia
ptaszczyzn bocznych ramy oscieznicy wzgledem siebie nie powinny przekraczaé
+- 0,3 mm;

e sprawdzenie osadzenia i zamontowania oku¢ — konstrukcja wyrobu powinna
zapewni¢ wspoétosiowo$¢ zawiasdéw — dopuszczana odchytka nie powinna
przekraczac +-1 mm,;

e sprawdzenie dziatania drzwi — skrzydto drzwiowe pod wptywem sity przytozonej
do klamki lub gatki powinno sie otwierac i zamykac¢ swobodnie, bez zahamowac,
zgodnie z ich przeznaczeniem. Masa obcigznikow zastepujgcych te site przy
dynamicznym zamykaniu skrzydfa drzwiowego powinna wynosi¢ wiecej niz 2,5
kg. Kat obrotu powinien wynosi¢ 180¢;

e sprawdzenie niezawodnosci drzwi — drzwi powinny zachowac sprawnosc
dziatania po wykonaniu 100000 cykli pracy skrzydta;

e sprawdzenie izolacji akustycznej — wg PN-B-02151;

e sprawdzenie infiltracji powietrza — infiltracja powietrza drzwi wewnetrznych
wejsciowych nie powinna by¢ wieksza niz 1 m3 na 1 m dtugos$ci szczeliny w ciggu
1 h, przy roznicy cisnien Ap = 10 Pa;

6.2. Przygotowanie do badan.

Drzwi przed badaniem nalezy przechowywac, co najmniej 8 h, w pomieszczeniu o temp.
ok. 20°C i wilgotnosci wzglednej 50+10%. Sprawdzenie wymiaréw, szerokos$¢ i
wysokos¢, nalezy wykonaé na jednej powierzchni licowej, na krawedziach rownolegtych
do krawedzi wyrobu, oddalonych od krawedzi nie wiecej niz 20 mm. Pomiar powinien
by¢ wykonany z doktadnoscig do £0,5 mm. Sprawdzenie stanu powierzchni nalezy
przeprowadzi¢ wizualnie w swietle dziennym lub w rozproszonym swietle sztucznym z
odlegtosci 1 m. Do badan nalezy wybrac¢ 3 szt. drzwi wybranych losowo.

7. Obmiar roboét

Jednostkg obmiarowg robdt jest m2. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

5. Odbioér robot

Dla dokonania oceny jakosci wyrobow stolarki budowlanej przeznaczonych do
wmontowania nalezy sprawdzi¢:

e zgodnos¢ wymiardw;

e jakos¢ materiatow z jakich stolarka zostata wykonana;

e prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych;

e sprawdzenie poprawnosci dziatania skrzydet i elementéw ruchomych oraz

funkcjonowania okug;
e zaswiadczen o jakosci i Swiadectw;

9. Podstawa ptatnosci
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Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni wbudowanej stolarki wg ceny jednostkowej,
ktéra obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatdw i sprzetu,
oczyszczenie stanowiska pracy.

1m2 drzwi wg obmiaru ptatny jest na podstawie ceny jednostkowej, ktéra uwzglednia:
e zakup drzwi,

transport na budowe,

sktadowanie w magazynie na placu budowy,

transport materiatow i sprzetu z magazynu przyobiektowego,

rozpakowanie i przeglad drzwi,

montaz skrzydet drzwiowych w o$cieznicach,

uprzatniecie miejsca pracy.

10. Przepisy zwigzane

e Dz. U. nr109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac budynki i
ich usytuowanie.”;

e PN-B-06070 ,Drzwi drewniane. Metoda badania niezawodnosci.”

e PN/B-10087/96 ,Szczego6towe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z
drewna.”
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WYKLADZINA OBIEKTOWA

1.WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot majagcych na celu rozwdj ogdlnodostepnej infrastruktury kulturalnej
miejscowosci Bejsce polegajgcych na remoncie czesci pomieszczen swietlicy wiejskiej
w Bejscach na dziatce oznaczonej w ewidencji gruntdw numerem 155/2.

1.2 Zakres stosowania specyfikaciji.

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1

1.3 Zakres roboét objetych specyfikacja.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci w zakresie

wykonania podtdg i posadzek z tworzyw sztucznych.

1.4 Okreslenia podstawowe
Ogolne okreslenia podstawowe dotyczgce robét podano w ,Wymaganiach Ogoélnych”.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w ,Wymaganiach Ogoélnych”

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami inspektoréw nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania dotyczace wiasciwosci wyrobow budowlanych oraz niezbedne
wymagania zwigzane z ich przechowywaniem, transportem, warunkami dostawy,
skladowaniem i kontrolg jakosci

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST ,Wymagania ogdéine”.
2.1.1. Wyktadzina z PCV.

Parametry projektowanej wyktadziny PVC w pomieszczeniach:

sktad: 100% polichlorek winylu
zabezpieczenie powierzchni: poliuretan PUR
waga catkowita: ok. 3800 g/m2

grubos$¢ catkowita: ok. 2,5 mm

napiecie elektrostatyczne: <= 2,0 kv font>
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odpornos¢ na scieranie: Grupa T

klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien: Bfl-s1
odpornos¢ na poslizg: Klasa DS R10
wymiary rulonu: 2 m x 18 m (36 mkw.)
odpornos¢ na mikrorganizmy: TAK

Sktadowac w oryginalnych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach w temperaturze
dodatniej.

2.1.2. Klej do wyktadzin PCV

Przeznaczony do klejenia elastycznych wyktadzin z polichlorku winylu oraz wyktadzin
widkienniczych do podktadow na spoiwie cementowym oraz podktadow cementowych
wyréwnanych masami wyréwnujgco - wygtadzajgcymi, wytwarzanymi na bazie
cementu.

Wiasciwosci: wysoka wydajnosc, bardzo dobre wtasnosci robocze, mozliwos¢ klejenia
na mokro i po przeschnieciu spoiny klejowej, dtugi czas schniecia otwartego, mozliwosc
wykonywania korekt podczas klejenia, bardzo wysoka wytrzymatos¢ spoiny klejowej,
bardzo dobra stabilnos¢ lepkosci kleju, bardzo dobra odpornos¢ na migracje
plastyfikatora, moze by¢ stosowany w systemie ogrzewania podtogowego, dtugi czas
magazynowania, hnie zawiera rozpuszczalnikbw, odpowiada wymaganiom
higienicznym.

Parametry techniczne

Nazwa Numer normy Deklarowana wartosc
Wytrzymatos¢ na oddzieranie, N'mm PN-EN 1372 > 1,0
Wytrzymatos¢ na scinanie, NNmm2 PN-EN 1373 > 0,3
Zmiana wymiarow, % PN-EN 1903 < 0,2

Otwarty czas schniecia, minuta BN-85/6301-10/03 > 60
Wiasnosci robocze BN-85/6301-10/02 dobre

Magazynowanie: przechowywac¢ w opakowaniach oryginalnych, szczelnie zamknietych,
z oznakowaniem producenta, w pomieszczeniach krytych o temperaturze +5°C do
+25°C, w odlegtosci co najmniej 1m od urzgadzen grzewczych, chroni¢ przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych, zabrudzeniem, zawilgoceniem,
uszkodzeniem mechanicznym i chemicznym. Klej przechowywaé w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

2.1.3. Sznury spawalnicze do wyktadzin podiogowych

Sznur spawalniczy @3 mm* - opak. 250 m;

Sznur spawalniczy @4 mm - opak. 50**, 125 m;

Sznur spawalniczy @5 mm* - opak. 75 m;

Listwy podiogowe przeznaczone do wykanczania podtogi przy scianach czy
stupach nosnych,

listwa podtogowa 70 - opakowanie 100 m;

e listwa podtogowa 125* - opakowanie 50 m;
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Listwa narolna do zastosowania pod wykfadzing w zgieciach na potgczeniu posadzki i
Sciany (wykonywanie cokotow lub schoddéw), oraz pod oktadzing $cienng przy
wykonywaniu naroznikéw wewnetrznych

2.2 Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych lub zalecanych do
wykonania robét budowlanych zgodnie zatozong jakosciag

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdine”.
Do wykonywania robot wykfadzinowych nalezy stosowac drobny sprzet budowlany:

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego, narzedzia lub urzgdzenia do
ciecia, watki dociskowe, frezarka reczna lub mechaniczna, taty do sprawdzania
rownosci powierzchni, poziomnice, mieszadta do kleju o napedzie elektrycznym,
pojemniki do kleju,

3. Wymagania dotyczace srodkéw transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,Wymagania ogdlne” .

Wyktadziny PCV nalezy przewozi¢ opakowane zamknietymi Srodkami transportu,
zabezpieczone

przed zawilgoceniem i uszkodzeniami.

a) zatadunek i roztadunek powinien odbywac sie odpowiednio dobranym sprzetem
w sposéb uniemozliwiajgcy uszkodzenie opakowania i wyrobu,

b) przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi zgodnie z przepisami o tadowaniu
samochoddéw ciezarowych i przyczep, w temp. powyzej +5°C, w oryginalnych
opakowaniach producenta,

c) przy zatadunku i roztadunku nie dopuszcza sie rzucania opakowaniami,

d) podczas transportu tadunek nalezy zabezpieczyé przed przesuwaniem sie,
zgnieceniem, i innymi uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

e) Sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach w
temperaturze dodatnie;j.

4. Wymagania dotyczace wykonania robét budowlanych z podaniem sposobu
wykonczenia poszczegolnych elementéw, tolerancji wymiarowych, szczego6téw
technologicznych oraz niezbedne informacje dotyczace odcinkdéw robét
budowlanych, przerw i ograniczen, a takze wymagania specjalne

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w OST ,Wymagania ogdlne”.

4.1. Warunki przystapienia do roboét

Do uktadania wyktadzin podtogowych mozna przystgpic po:

- zakonczeniu wszystkich prac wykonczeniowych wigcznie oraz prac instalacyjnych
- wyschnieciu tynkéw i mas szpachlowych na $cianach i sufitach,

- sprawdzeniu urzgdzen grzewczych i sanitarnych, a takze stolarki okienne;j.

W pomieszczeniach, w ktérych ma by¢ przyklejana wyktadzina, nie nalezy wykonywac
zadnych prac dodatkowych moggcych spowodowac zabrudzenie, wzrost wilgotnosci
powietrza lub zawilgocenia $cian lub podtoza.
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Wyktadzine nalezy uktada¢ w pomieszczeniach, w ktérych panujg nastepujgce warunki:
- temperatura otoczenia 17 — 25 °C

- temperatura podtoza 15 — 22 °C

- wzgledna wilgotnos¢ powietrza max 75%

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

a) sprawdzi¢ czy ilos¢ wyktadziny jest odpowiednia, towar nieuszkodzony, a wzory
i kolory sg zgodne z zamowieniem i pochodzg z jednej partii produkcyjnej,

b) wszystkie materiaty (wyktadziny, listwy, klej) na 24 godz. Przed montazem
pozostawi¢ w pomieszczeniu, w ktérym bedzie uktadana wykfadzina i panujg
warunki opisane wyze;.

Wyktadzine na ten okres nalezy rozwing¢ w celu doktadnego dopasowania do podtoza.
4.2. Przygotowanie podioza

Podtoze pod wyktadziny PCV musi by¢: wytrzymate i odporne na naciski wystepujgce w
czasie eksploatacji podtdg, suche (max dopuszczalna wilgotnos¢ podktadu
cementowego mierzonego metodg CM nie moze przekracza¢ 2,5%,, bez rys i spekan
(wszystkie uszkodzenia muszg byC naprawione przed przystgpieniem do montazu
wyktadzin), gtadki (na powierzchni nie mogg wystepowac zadne zgrubienia, a catosc
powinna by¢ wygtadzona za pomocg masy wyréwnawczej), rowne oraz poziome (max
odchylenie od prostoliniowosci nie moze przekracza¢ 1 mm na odcinku 1 m i 2 mm na
odcinku 2 m ), czyste i nie pylace (powierzchnia powinna by¢ wolna od kurzu i innych
zanieczyszczen, jak farby, zaprawa, lepik itp.).

4.3. Wykonanie posadzki z wyktadziny PCV

Do montazu wyktadziny mozna przystgpi¢ jezeli spetnione sg warunki dotyczace
podtoza i otoczenia.

Na przygotowanym podtozu wyznaczy¢ w skali 1:1 wszystkie linie tgczeniowe zgodnie
z opracowanym projektem. Wyktadzine dokfadnie docigé do linii wyznaczonych na
podfozu. Montaz rozpoczg¢ od krawedzi Sciany potozonej najdalej od wejscia.
Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wyktadziny catg powierzchnig do podtoza
za pomocy kleju zalecanego przez producenta wyktadziny oraz w obowigzujgcych
instrukcjach technologicznych. W tym celu nalezy zwing¢ ptat roztozonej wyktadziny do
potowy, a drugg czes¢ zabezpieczyC przed przesunieciem. Nastepnie na odstoniety
fragment podtoza rozprowadzi¢ klej za pomocg pacy zabkowanej. Gdy klej uzyska
odpowiednig site klejgcag (ok. 10 — 15min od jego natozenia) nalezy doktadnie docisng¢
wyktadzine do podkfadu, a nastepnie catg powierzchnie przewalcowaé watkiem
dociskowym o ciezarze ok. 50 —70 kg. Ewentualne slady kleju wystepujace w obrebie
spoin nalezy mozliwie szybko usung¢ mokrg szmatkg. Przygotowanej posadzki nie
nalezy uzytkowac przez co najmniej 48 godziny.

Utozenie szczelnych i estetycznych podtdg nalezy wykonac poprzez tgczenie stykdw
wyktadziny za pomocg sznura spawalniczego oraz wykonczenie brzegow przez
wywiniecie wyktadziny na cokoét lub listwg przypodtogowa.

Spawanie na gorgco.
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Spawanie stykOw mozna rozpoczg¢ po uptywie 24 godzin po przyklejeniu wykfadziny.
Zbyt wczesne przystgpienie do pracy stwarza niebezpieczenstwo odspojenia sie
wyktadziny na stykach w skutek dziatania wysokiej temperatury na niecatkowicie
zwigzany Kkle;.

Styki wykfadziny zafrezowac za pomoca recznej lub automatycznej frezarki, a nastepnie
w powstate wyztobienie wprowadzi¢ na gorgco sznur spawalniczy. Do spawania
wyktadzin zaleca sie sznur o @ 4 mm. Po wykonaniu spawania nadmiar sznura nalezy
$cig¢, aby tworzyt z wykfadzing jedng powierzchnie.

Scinanie sznura wykonywa¢ w dwéch etapach:

a) wstepne scinanie spawu wykonaé specjalnym nozem z zatozong prowadnicg lub
za pomoca specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposéb, aby sznur
zostat $ciety ok. 1 mm nad powierzchnig wyktadziny. Scinanie to mozna
wykonacé, gdy spaw jest jeszcze ciepty.

b) wiasciwe Scinanie spawu wykonaé nozem bez prowadnic zwracajgc uwage, aby
nie uszkodzi¢ brzegéw wyktadziny. Scinanie to prowadzi¢ dopiero po catkowitym
wyschnieciu spawu.

Spawanie na zimno.

Wykonanie spawania na zimno zaleca sie w przypadku montazu drobnych elementow
lub jezeli wprowadzanie sznura zaburzytoby catg kompozycje kolorystyczng
pomieszczenia. W celu wykonania spawania na zimna nalezy doktadnie dopasowac
wyktadzine i oczysci¢ spoine. Przyklei¢ tasme (klejgcg, malarskg) szerokosci 2-3 cm na
styku docietych wyktadzin, a nastepnie nacig¢ tasme wzdtuz szczeliny. W naciecie
wprowadzi¢ koncowke tuby tak, aby dotykata poditoza, a nastepnie ciggngé powoli
wyciskajgc zel. Po catkowitym wyschnieciu zelu ok. 30 min nalezy zerwac¢ tasme
zabezpieczajgca.

Uwagi i zalecenia koncowe.

W przypadku montazu wyktadziny na ztgczach dylatacyjnych nalezy stosowac specjalne
listwy kompensacyjne. Gdy poditoze usytuowane jest bezposrednio na gruncie nie
nalezy uktada¢ wyktadziny, jezeli nie wykonano izolacji przeciwwilgociowej. Wyktadzine
nalezy chroni¢ przed dtugim kontaktem z czarng guma (podktadki pod meble, regaty,
sprzet sportowy itp.) poniewaz zostawia na niej czarne lub zétte plamy. Nie nalezy
przesuwac ciezkich przedmiotow np. mebli bezposrednio po wyktadzinie, powierzchnie
zabezpieczac przed uszkodzeniem sklejkg lub innym materiatem. Nie uktadaé w jednym
pomieszczeniu wyktadziny tego samego koloru z roznych partii produkcyjnych. Chronic
wyktadzine przed kontaktem 2z rozpuszczalnikami organicznymi. W przypadku
stosowania materiatéw takich jak grunty, kleje, listwy montazowe innych producentow
niz wykfadzin nalezy stosowac sie do zalecen producentéw tych materiatow.

W celu unikniecia probleméw zaleca sie, aby cato$¢ prac powierza¢ autoryzowanemu
wykonawcy podtdg z wyktadzin PCV. Daje to gwarancje prawidtowego wykonania
wszystkich prac montazowych.

Konserwacja.

Wyktadziny eksploatowane w miejscach o duzym natezeniu ruchu nalezy prawidtowo i
regularnie konserwowac¢. W tym celu nalezy wykonac¢: czyszczenie poczatkowe (po
utozeniu powierzchnie wykfadziny doktadnie zmy¢ srodkami do czyszczenia wyktadziny
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PCV), pierwszg konserwacje (po umyciu i wyschnieciu wyktadzine zakonserwowac
naktadajgc minimum dwie warstwy odpowiedniego $rodka do konserwaciji),
konserwacje biezacg (zakonserwowana wyktadzina wymaga biezgcej pielegnacji
polegajgcej na zamiataniu, odkurzaniu i myciu roztworem srodka do konserwacji w
rozcienczeniu 0,5 - 2,0 %,)

konserwacja okresowa

(w miejscach wigkszej eksploatacji np. na ciggach komunikacyjnych warstwa ochronna
szybciej sie Sciera niz w innych miejscach). Czesciowo zuzytg lub bardzo zniszczong
powtoke ochronng catkowicie usung¢ nanoszgc srodek zmywajgcy. Nastepnie catg
posadzke doktadnie umy¢ i ponownie zakonserwowaé nanoszgc minimum dwie
warstwy jak przy pierwszej konserwaciji.

5. Opis dziatan zwigzanych z kontrola, badaniami oraz odbiorem wyrobéw i robét
budowlanych w nawigzaniu do dokumentéw odniesienia
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,Wymagania ogéine”.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu
z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone
materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na
sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych. Wyniki badan materiatbw powinny byé wpisywane do dziennika budowy
akceptowane przez Inspektora budowy.

6. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w OST ,Wymagania ogéine”

Jednostkg obmiarowg posadzek z wyktadzin jest metr kwadratowy (m2).

7. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogolne”. Roboty uznaje sie
za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezel
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty
pozytywny wynik. Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie zty, posadzka z wykfadziny
nie powinna by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z rozwigzan: wykladzine poprawiC i
przedstawi¢ do ponownego odbioru, jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg
bezpieczenstwu uzytkowania i

trwatosci wyktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ warto§¢ wykonanych
robot, w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usungc¢ wyktadzine i
ponownie wykonac.
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7.1 Odbiér podtozy

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do
wykonania posadzki z wyktadziny PCV. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i umy¢ wod3.

7.2. Odbiér posadzek z wyktadzin.
Odbidr gotowych posadzek z wyktadzin przeprowadzac zgodnie z normg

Odbidér nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamowieniem, ktérego
przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w
ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodno$¢ wykonania
wyktadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych
wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.
Wyktadziny powinny byC odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sag
pozytywne.

Odbiér powinien obejmowaé sprawdzenie: wygladu zewnetrznego przez ocene
wzrokowa, prawidtowosci uksztattowania powierzchni, potgczenia posadzki z podtozem,
prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych, wykonczenia posadzki i
prawidtowosci zamocowania listew podtogowych lub cokotow. Odbiér gotowych
posadzek z wyktadzin powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry zawiera: ocene
wynikow badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia,
stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem,

7.3. Badania w czasie odbioru

Badania posadzki z wyktadzin PCV powinny by¢ przeprowadzane w sposoéb
umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w szczegolnosci: zgodnosci z
dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny
i pomiary), stanu podtozy na podstawie protokotéw badan miedzyoperacyjnych, jakosci
zastosowanych materiatow i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub
certyfikatdw zgodnoséci przedtozonych przez dostawcéw, prawidiowosci wykonania
posadzki z wyktadziny PCV przez sprawdzenie: przyczepnosci wyktadziny, do podtoza,
odchylen od pfaszczyzny poziomej, przy uzyciu faty kontrolnej o dlugosci 2 m i
poziomnicy, odchylenia nalezy mierzy¢ z dokfadnoscia do 1 mm. ( nie powinno
przekracza¢ 1 mm na m), prawidtowosci przebiegu spoin, nieréwnosci powierzchni
mierzonych jako przeswity miedzy tatg dt. 2 m a posadzkg (nie powinny by¢ wieksze niz
2 mm na catej dtugosci faty)

8. Opis sposobu rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” .

Podstawg rozliczenia finansowego z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawcg w umowie o0 wykonanie robét, jest wykonana i odebrana
ilos¢ m2 powierzchni posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

a) przygotowanie stanowiska roboczego,
b) oczyszczenie podtoza,
c) dostarczenie materiatow i sprzetu,
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d) roztozenie materiatow wyktadzinowych arkuszy lub ptytek,
e) przyciecie materiatow,

f) smarowanie podtoza klejem,

g) utozenie wyktadzin i ptytek,

h) umocowanie listew przysciennych

i) uprzatniecie stanowiska roboczego,

j) zabezpieczenie posadzek do czasu odbioru,

9. Dokumenty odniesienia — dokumenty bedace podstawa do wykonywania robét
budowlanych, w tym wszystkie elementy dokumentacji projektowej, normy,
aprobaty techniczne oraz inne dokumenty i ustalenia

PN-EN 428 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczanie grubos$ci catkowitej

PN-EN 429 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczanie grubosci warstw

PN-EN 430 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczanie masy powierzchniowe;j
PN-EN 423:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczanie odpornosci na
zabrudzenie

PN-EN 423:2004 Elastyczne pokrycia podtogowe. Wyznaczanie odpornosci na
zabrudzenie

PN-EN 649:2002/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podiogowe. Homogeniczne i
heterogeniczne

pokrycia podtogowe z polichlorku winylu). Wymagania

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia

podtogowe z poli(chlorku winylu). Wymagania

PN-EN 649:2002/A1:2005 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i
heterogeniczne pokrycia podtogowe z poli(chlorku winylu). Wymagania (Zmiana A1)
PN-EN 685:2007 Elastyczne, widkiennicze i laminowane pokrycia podtogowe.
Klasyfikacja

PN-EN 685:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja

PN-EN 685:2002/A1:2004 Elastyczne i laminowane pokrycia podtogowe. Klasyfikacja
(Zmiana A1)

PN-EN 685:2008 Elastyczne, witdkiennicze i laminowane pokrycia podtogowe.
Klasyfikacja

PN-EN 685:2005 Elastyczne, witdkiennicze i laminowane pokrycia podtogowe.
Klasyfikacja

PN-76/8841-21 Posadzki z wykfadzin i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlo-montazowych.

Tom |. Czes¢ 4 — Podtogi i posadzki, wydanie ARKAD — 1990r.

Instrukcje montazu wyktadzin z PCV wydana przez producenta.
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SUFITY PODWIESZANE

1.WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot majagcych na celu rozwdj ogdlnodostepnej infrastruktury kulturalnej
miejscowosci Bejsce polegajgcych na remoncie czesci pomieszczen swietlicy wiejskiej
w Bejscach na dziatce oznaczonej w ewidencji gruntdw numerem 155/2.

1.1. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgacym podstawg do
udzielenie zamodwienia i zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w pkt. 1.1

1.2. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg
zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.3.Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie n/w sufitéw
podwieszanych do ktérych wykonania zostaty uzyte materiaty odpowiadajgce
wymaganiom norm lub aprobat technicznych:

1.4 Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoélne
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
OST ,Wymagania ogolne”.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét
Sufity podwieszane:

o sufit podwieszany z ptyta g-k
o sufit podwieszany z ptyt modutowych 60x60

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztéw sufitbw podwieszanych powinny by¢ stosowane
ksztattowniki zimno giete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125,
gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1:
1997.
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Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg
powtokg cynkowg (nanoszong ogniowo) charakteryzujacg sie :

e gruboscig =27um (100g/m2 lub 219um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO
2178: 1998 (badanie masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),
przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,
wyglagdem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:
Wieszak w 60/100

Profile nosne 60/27

Profile przyScienne 28/27

Akcesoria stalowe

stuzg do fgczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
e fgczniki wzdtuzne,
uchwyty bezposrednie dtugie,
uchwyty bezposrednie krotkie,
kotki rozporowe plastikowe, metalowe,
kotki szybkiego montazu,
o Kkotki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢é wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan
jak dla ksztattownikéw stalowych wg pkt. 2.3.

Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z witdkna szklanego,
perforowana papierowa

— do wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4mm, filcowe 5mm, z wetny
mineralnej do 10mm —

do uszczelniania potgczen konstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.

Klej gipsowy

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin
waznos$ci i warunki stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez
poszczegodlnych Producentow.

Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikbw nosnych, tgczenia
ksztattownikbw miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny byc¢
stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samowiercgce:

Masa szpachlowa

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych
i obwodowych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do
spoinowania. Do koncowego szpachlowania pityt powinna by¢ stosowana masa
szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania
mas szpachlowych okreslajg instrukcje Producentéw dla poszczegdinych wyrobow.
Sufity podwieszone kasetonowe aluminiowe

Wykonane z blachy aluminiowej o grubosci 0,5, emaliowanej piecowo w procesie ,,Coil
Coating”. (np. Armstrong Sahara Board)
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Wymiar kasetonu 600x600mm. Konstrukcje nosna - profile T24. W celu podniesienia
wiasciwosci

dzwiekochtonnych stosuje sie perforacje oraz wktadki akustyczne

Wyréb zaliczony do klasy A1 w zakresie reakcji na ogien, jako materiat niepalny
Parametry techniczne:

- waga kasetonu - 1,36 kg/m2

- waga konstrukcji - 1,00 kg/m2

Srednie zuzycie elementéw konstrukcyjnych:

- profil nosny 3600/3700 mm - 0,23 szt./m2

- poprzeczka 1200 mm - 1,40 szt./m2

- poprzeczka 600 mm - 1,40 szt./m2

- kaseton 600x600 - 2,78 szt./m2

- wieszak - 1,12 szt./m2

2.3. Sufity podwieszone rastrowe otworowe

Wykonane z lakierowanej fabrycznie blachy aluminiowej o grubosci 0,50mm. Lakier
nakfadany na

poddane specjalnej obrébce wstepnej tasmy aluminiowe, metodg dwuwarstwowego
lakierowania typu

,Coil Coating”, i wypalany. Wyréb zaliczony do klasy A1 w zakresie reakcji na ogien,
jako materiat

niepalny. Rozmiar oczka w osi profili - 60 mm, rozmiar oczka w swietle: - 50 mm

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,Wymaganiach ogolnych”.

3.2. Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosc¢ i sSrodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

4.1.Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,Wymaganiach ogolnych” ogolnej
specyfikacji techniczne.

4.2.Transport materiatlow

Transport materiatdw odbywa sie przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem
podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony
w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepisow przewozowych.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Materialy systemédw suchej zabudowy powinny by¢é pakowane w sposéb
zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta.
Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu
powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:
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nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,
date produkciji i nr partii,
wymiary,
liczbe sztuk w pakiecie,
numer aprobaty technicznej,
nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

e znak budowlany.
Sktadowanie materiatdbw powinno odbywaé sie w pomieszczeniach zamknietych i
suchych, na poziomym i mocnym podktadzie.
Piyty do sufitdw podwieszanych z ptyt akustycznych drewnopochodnych powinny byc¢
skltadowane w pozycji poziomej na wysokos¢ najwyzej do dwdch palet, powinny by¢
chronione przed zabrudzeniem i wilgocig.
Transport i przechowywanie sufitow OWA: paczek nie nalezy rzucac, nie stawia¢ na
krawedzi, przechowywaé w suchym pomieszczeniu i na rownej powierzchni, nie ktasc
na mokrym podtozu, ptyty w paczkach utozone sg zawsze stronami widocznymi do
siebie, z kartonu nalezy wyjmowaé po dwie ptyty odwrécone do siebie stronami
widocznymi, ptyty zawsze chwyta¢ obiema rekoma.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogdéine”.

5.2.Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny byc¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy,.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3.Montaz okladzin z na rusztach stalowych na sufitach
Zasady doboru konstrukciji

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadac sie z dwoch
warstw: dolnej stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt — czyli warstwy nosnej oraz
gornej czyli warstwy gtownej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy
skfadajgcy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania
rusztow sg ksztattowniki stalowe. Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu
Projektant bierze pod uwage czynniki:

ksztatt pomieszczenia:

— jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na
sztywnos¢ rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowe;,

— W pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

— sposob zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna
zastosowac ruszt jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj
winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowe;,

— rozstaw elementow warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania
podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,
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grubosc¢ zastosowanych ptyt:

e rozmieszczenia piyt,

e sztywnosc pivt,

funkcije jakg ma spetniaé sufit:

e jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi byc¢
zawsze prostopadty do elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze
byc wykonany
z ksztattownikéw stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy
niepalny) nie ma wptywu na odpornos¢ ogniowg, poniewaz o wiasnosciach
ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

Tyczenie rozmieszczenia plyt

e styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z
oknem (rownolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

e przy wyborze podiuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

e przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych
rusztu konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi opieraty sie na tych
elementach,

e poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna
ilos¢ ptyt, nalezy je tak rozmiescic, aby na krancach rzedu znalazty sie odciete
kawatki ptyt o szerokoséci zblizonej do potowy diugosci piyty,

e styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

e jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byc¢
dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mocowac¢ mijankowo w stosunku
do pierwszej warstwy, przesuwajgc jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi
elementami rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg
spetniaC warunek pieciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu.
Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej
wartosci obcigzenia przypadajgcego na kazdy tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitdw mogg zosta¢ podwieszone do stropdéw zbudowanych w oparciu o
belki profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy
mocujgce konstrukcje sufitow, jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na etapie
formowania stropu, kotwy spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustow
stalowych Ilub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny
wytrzymywac trzykrotng wartos¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe stuzgce do kotwienia muszg posiada¢ zabezpieczenia
antykorozyjne.

Mocowanie ptyt do rusztu

Ptyty moga by¢ mocowane do elementow nosnych w dwojaki sposob:

— mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementow
no$nych rusztu,

— mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle
do nich dtuzszymi krawedziami.
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Mocowanie plyt dzwiekochtonnych

Sufit podwieszany z ptyt dzwiekochtonnych powinien by¢ instalowany w mozliwie
poznym etapie budowy, dzieki czemu minimalizujemy ryzyko zabrudzenia ptyt. Montaz
sufitu wymaga gtadkiej, czystej i suchej powierzchni betonowej, gipsowej Iub
drewnianej. Na powierzchni malowanej zalecane jest przeprowadzenie testow. Ze
wzgledéw estetycznych ptyty obwodowe powinny mie¢ min. 300 mm szerokos$ci, a
przyciete kawatki profili i listew przysciennych przynajmniej 400 mm dtugosci. Jesli
przyciete krawedzie wymagajg malowania, mozliwe jest zastosowanie farby do
krawedzi piyt.

Szczegdtowa instalacja sufitu z ptyt dzwiekochtonnych wg instrukcji montazu oraz
szkicow montazowych opracowanych przez producenta.

Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym
zbrojenie potgczenia sgsiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasmg papierowg lub z
witdkna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie
tasmy zbrojgcej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowe;j
na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoine natozenie masy szpachlowej
nawierzchniowej, stanowigcej podkfad pod farbe. Przy zbrojeniu tasmg samoprzylepng
stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg
szpachlowg, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.
Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za
pomocg struga kgtowego i analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych
wykonanie zbrojenia
i szpachlowania. Réznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktorg
wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

Montaz sufitu kasetonowego z krawedzig typu E

Zaleca sie przycinanie wszystkich rodzajow ptyt mineralnych za pomocg ostrego noza.
Jesli do ciecia sg uzywane urzgdzenia mechaniczne, nalezy, zgodnie z przepisami BHP
zapewni¢ miejscowg wentylacje, aby zapobiec nadmiernemu zapyleniu. Powinno sie
unikac niepotrzebnego niszczenia ptyt. Jesli tworzy sie nadmierna ilos¢ pytdw, nalezy
zastosowac odpowiednig ochrone oczu i drog oddechowych. Podczas obstugi i instalacii
nalezy uwazac, aby nie zostawiaé na ptytach odciskéw palcéw. Zaleca sie stosowanie
rekawic dla ochrony ptyt [ bezpieczenstwa instalatora.
Sufity podwieszane sg elementem wyposazenia wnetrz i wymagane jest zachowanie
odpowiednich warunkow podczas ich instalacji. Oferowany asortyment zapewnia
mozliwos¢ wyboru sposréd wyrobow o réznych wiasciwosciach. Prima i inne sufity o
odpornosci na wilgotnos¢ wzgledng wynoszacg 95%RH posiadajg gwarancje jakosci,
gdy sg montowane i pozostajg zawieszone w warunkach wilgotnosci wzglednej do 95%.
Ten podwyzszony standard sufitdw zapewnia wiekszg elastycznos¢ w wyborze
kolejnosci robdét budowlanych i wiekszy margines bezpieczenstwa, gdyby warunki
podczas lub po instalacji zmienity sie. Sufity winny by¢ sktadowane w miejscu instalacji
przez 24h przed montazem. Mogg by¢ instalowane w temperaturze od 110C do 350C.
Utrzymanie temperatury w powyzszych granicach jest bardzo wazne. Konsekwencjg
znacznego spadku temperatury jest wzrost poziomu wilgotnosci wzglednej, ktéry moze
niekorzystnie wptyng¢ na stan ptyt sufitowych zamontowanych. W niskich
temperaturach, szczegolnie ponizej 110C niewielki spadek temperatury powoduje
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nieproporcjonalnie duzy wzrost poziomu wilgotnosci wzglednej (RH%); tym wyzszy im
blizej 00C. Wymagana stabilnos¢ warunkéw w miejscu montazu moze by¢ osiggnieta
tylko, jezeli budynek jest odporny na zmiany pogody, suchy, catkowicie oszklony i
ogrzewany w czasie miesiecy zimowych. W celu schtodzenia budynku nadmiernie
nagrzanego wskutek nastonecznienia, nalezy zastosowaC zwiekszong wentylacje.
Nadmierng wilgotnos¢ nalezy obnizy¢ przy pomocy regulowanej wentylacji lub
mechanicznych odwilzaczy. Nie zaleca sie bezposredniego spalania gazow ziemnych,
takich jak butan i propan, poniewaz z kazdych 500 gr spalonego paliwa uwalniane jest
2,2 litra wody. Lepiej jest stosowac suche zrodta ciepta, takie jak elektrycznosc lub
ogrzewanie posrednie gorgcym powietrzem oraz odwilzacze w celu obnizenia poziomu
wilgotnosci, ktorej zrodtem jest sam budynek. Nowe budynki na ogot nie
zawierajg zapasu ciepta, wiec w czasie dni wolnych od pracy temperatura w ich wnetrzu
moze gwattownie spasc¢ i spowodowac skroplenie pary wodnej. Nalezy rozwazyc¢
montaz sufitu po dniach wolnych, kiedy ogrzewanie zostanie wtgczone. Jezeli bedzie to
niemozliwe, wyjsciem z sytuacji moze by¢ wykonanie w oddzielnych terminach prac
zwigzanych z instalacjg rusztu i zawieszeniem piyt.
Takie rozwigzanie moze byC jednak bardziej kosztowne i zwigzane z ryzykiem
uszkodzenia konstrukcji przez inne ekipy montazowe w czasie owej przerwy

Montaz sufitu podwieszanego kasetonowego aluminiowego oraz sufitu
rastrowego otworowego — zgodnie z zaleceniami i instrukcjg montazu Producenta

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.Wymagania ogoélne

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST,Wymagania ogdine”.

6.2.Badania w czasie wykonywania robét
Czestotliwos¢ i zakres badan

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatbw powinna by¢ zgodna z normami.
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.
Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wiasciwoséci technicznych na podstawie badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania robot w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
materiatow:

e narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
wymiary (zgodnie z tolerancjg),
wilgotnosc¢ i nasigkliwos¢ ptyt sufitowych,
obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt,
wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementow stalowych.
Wyniki badan
Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatdw powinny byc¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
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Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne”.

Jednostkg obmiaru jest 1 m? wykonanego sufitu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0gdIne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,Wymagania ogolne”.

8.2.0dbiér podiozy
Odbidér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do roboét
oktadzinowych. Podtoze oczysci¢ z kurzu i luznych resztek zaprawy lub beton.

8.3.Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych
tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

8.4.Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche
tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

e zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,

e rodzaj zastosowanych materiatéw,

e przygotowanie podtoza,

e prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i
obrzezach,

e wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowic
ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kgcie nachylenia przewidzianym w
dokumentacji. Kgty dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢
katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacjg. Krawedzie przyciecia
ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania
powierzchni i krawedzi okfadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin
zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolne;j
o dtugosci 2,0m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy
tatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢é wykonany z doktadnoscig do
0,5mm. Dopuszczalne odchyitki sg nastepujgce:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni i krawedzi od kierunku

Powierzchni od ptaszczyzny i
krawedzi od linii prostej

Przecinajacych sie ptaszczyzn

. . od kata w dokumentacji
pionowego poziomego

Nie wieksze niz 1,5mm i ogétem nie
Nie wigksza niz 2mm i w liczbie | wiecej niz 3mm w pomieszczeniach
nie wigkszej niz 2szt na catej | do 3,5m wysokos$ci oraz nie wiecej niz
diugosci faty kontrolnej 2m 4mm w pomieszczeniach powyzej
3,5m wysokosci

Nie wigksze niz 2mm i ogétem
nie wiekszej niz 3mm na catej Nie wigksza niz 2mm na

powierzchni ograniczonej dtugosci faty kontrolnej 2m

$cianami, belkami itp.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Cena jednostkowa montazu 1 metra kwadratowego [m?] sufitu podwieszanego
obejmuje:

e przygotowanie stanowiska roboczego

e dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,




Rozwoj ogdlnodostepnej infrastruktury kulturalnej miejscowosci Bejsce

przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

montaz sufitdw podwieszanych z ptyt gipsowo-kartonowych,

uporzgdkowanie miejsca wykonywania robot,

usuniecie pozostatosci , resztek i odpadow materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materialtbw zgodnie ze wskazaniami ich
producentow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1364-2:2001 Badania odpornosci ogniowej elementéw nienosnych. Czesé¢ 2:
Sufity

PN-EN 13964:2004 (U) Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem
krzyzowym

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali
nierdzewnych, odpornych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w
sposob ciggty do obrobki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w
sposob ciggty do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki
techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemdw zapewnienia
jakosci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakoSci.




